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Installation Instructions
M32009c
LCF214-50 CABLES
RAPID FIT™ Connectors and Cut And Fit (CAF™) Connectors

For cable preparation use the accessory Trimming Tool in
addition to the use of standard hand tools.

. Remove cable jacket with knife.

. Trim cable to the dimension as shown.

Caution: Observe Instructions for Use of Trimming Tool
(M32019)!

. Inspect the cable trim dimension and flare diameter.

. Slide heat shrink boot and O-ring onto cable.

. Push connector onto cable and over O-ring.

. Press connector until double "click" is heard - locking con-
nector into corrugation. This may take a forceful push to
achieve.

. Pull connector to test locking.

. Tighten back nut only with wrenches.

. Slide the heat shrink boot into place over the connector body
as shown. Use a heat gun or apply a light flame to the boot
until it shrinks smoothly forming a weatherproof seal.
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Méthode de preparation du cable avec un dénudeur et un
outillage standard.

. Dénuder la gaine du cable avec un couteau.
. Dénuder le cable a la dimension montree.
Attention: Suivre les instructions pour ['utilization de l'outil a
denuder (M32019)!
3. Vérifier les dimensions (dénudage et évasement).
4. Enfiler la gaine thermo-rétractable sur le cable. Positionner le
joint torique.
5. Insérer le connecteur sur le cable et le joint torique.
6. Pousser avec force le connecteur jusqu'a entendre un double
"déclic".
7. Vérifier, en tyrant sur le connecteur, que celui-ci est bien ver-
rouillé sur le cable.
8. Serrer le corps arriére du connecteur au couple préconisé.
9. Mettre en place et rétracter la gaine thermo-rétractable.
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Para preparagao de cabos utilize o acessoério ferramenta de
corte além de utilizar as ferramentas de mao comuns.

. Corte a capa do cabo com a faca.

. Corte ¢ cabo a dimensao proveida.

Caucgao: Observe a instrugao para o uso da ferramenta de
corte (M32019)!

3. Verifique as dimensoes dos condutores interno e externo do

cabo e também a borda do condutor externo.

4. Deslize o elemento termo-contratil e O-ring sobre o cabo.

. Insira o conector no cabo sobre 0 O-ring.

. Pressione o conector no cabo até ouvir um duplo "click",
travando o conector sobre o corrugado do cabo. Sera neces-
sario um esforgo eficaz para se obter esta montagem.

. Puxe o conector para testar o travamento.

. Aperte o corpo travador utilizando duas chaves de boca.

. Deslize o elemento termo-contratil sobre o corpo do conector,
como mostra a figura. Utilize um soprador térmico ou appli-
qué uma chama fraca no tubo contratil até a total contragao
formando uma protecgao a prova d'agua.
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Fiir die Kabelvorbereitung als Zubehér das Absetzwerkzeug
zusatzlich zum Gebrauch von Standard-Werkzeugen ver-
wenden.

1.
2.
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Kabelmantel mit Messer entfernen.

Kabel gem. vorgegebenem Mal} absetzen.

Achtung: Bedienungsanleitung des Absetzwerkzeuges
beachten (M32019)!

. Die Absetzmale und den Aufweitdurchmesser Uberprifen.
. Schrumpfschlauch und O-Ring auf dem Kabel positionieren.
. Steckverbinder auf das Kabelende und Uber den O-Ring

schieben.

. Steckverbinder weiter kraftig aufschieben bis ein zweifacher

Klick zu héren ist und damit das Einrasten in die Wellung
signalisiert.

. Am Steckverbinder ziehen, der Steckverbinder darf sich nicht

wieder abziehen lassen.

. Steckverbinder mit Gelenkhakenschllissel festziehen, dabei

nur die Abfangung drehen.

. Schrumpfschlauch auf dem Steckverbinder in die abgebildete

Lage bringen. Schrumpfschlauch mittels HeiRluftgeblase
oder weich eingestellter Flamme schrumpfen, bis eine wetter-
feste Abdichtung erreicht ist.

El método de preparacion del cable requiere de la herra-
mienta peladora de cable ademas de otras herramientas
communes.
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2.
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Recorte una parte de la funda del cable con una cuchilla.
Corte el cable a la dimension proveida.

Caucion: Observe las instruciones de uso para la herramien-
za de corte (M32019)!

Asegurese que el largo recortado este correcto y que el ave-
llanado sea apropiado.

Deslice la manga de sellado y el anillo en el cable.

Inserte el conector en el cable, directamente sobre el anillo.
Presione el conector hasta que escuche un doble clic, lo cual
posiciona el conector sobre el corrugado del cable.

Tire del conector para comprobar que esta correctamente
encajado.

Ajuste con las herramientas de mano.

Caliente la manga de sellado en el lugar adecuado para
completar el proceso.
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Trimming tool method

These instructions are written for qualified and experienced personnel. Please study them carefully before starting any work. Any liability or responsibility for the results of improper or unsafe installation practices is disclaimed. Please respect valid environmental regulations for assembly and waste disposal.
Studieren Sie bitte sorgfaltig vor Beginn der Montage diese Anleitung, die fiir geschultes und qualifiziertes Personal erstelltist. Bei unsachgeméRer Montage ist eine Haftung bzw. Gewahrleistung ausgeschiossen. Bitte beachten Sie bei Montage und die geltenden L

Ces instructions sont écrites pour des personnes qualifiées et expérimentées. Il est nécessaire de bien les lire avant de Tir Notre

pourle montage.

ité ne pourra étre engagée si linstallation n‘a pas été faite en conformité avec nos instructions. Priére de respecter les régles d'environnement en application

Estas instrucciones estan diriidas a personal calificado y con la debida experiencia. Por favor Iéalas cuidadosamente antes de iniciar su trabajo. No asumimos ninguna responsabilidad derivada de instalaciones impropias ¢ sin las adecuadas medidas de seguridad. Por favor respete las regulaciones para proteccion

ambiental y desecho de desperdicios.

Estas instrugées séo dirigidas ao pessoal ificado e com a devida ié Por favor leia-as antes de a tarefa. Na nenhuma
validos de mero ambie

ra a montagem e remogao de residuos.

devido a execugéo da instalagéo de maneira impropria ou sem as ik equranga. Por favor.
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[ N RAPID FIT™ Connectors and Cut And Fit (CAF™) Connectors [ N RAPID FIT™ Connectors and Cut And Fit (CAF™) Connectors
BACK NUT BODY ] The cable preparation method shown here uses a Cutting Guide in Fir die hier aufgezeigte Kabelvorbereitung wird eine Sagelehre[ |
L addition to the use of standard hand tools. The Cutting Guide is sup- zusiatzlich zu den Standard-Werkzeugen verwendet. Die Sagelehre ist
\T - plied with the connector. im Lieferumfang des Steckverbinders enthalten. -
o 1. Remove cable jacket to the dimension shown with knife. 1. Kabelmantel mit Messer entfernen. o
= 2. Insert Cutting Guide over the ridge as shown. Cut cable flush to guide 2. Sagelehre wie abgebildet positionieren. Kabel biindig zur Sagelehre mit| 5
o o QE’ with fine toothed hacksaw. einer Sage absetzen. g
= 3. Remove cable jacket to the dimension shown with knife. 3. Kabelmantel gem. vorgegebenem Absetzmaf mit Messer entfemnen. =
\‘X =1 4. Use a knife to remove all metal burrs from the inner and outer conduc- 4. Innenleiter und AuBenleiter mit einem Messer entgraten. Mit der| S
% tors. Run the tip of a knife around the outer conductor to separate the Messerspitze den Kabelauflenleiter nach aulRen aufweiten. Kabelende E
€ foam and to create an outer conductor flare. Clean cable end with a mit Blrste saubern. €
LK 1 brush. 5. Absetzmalie und Aufweitdurchmesser tberprifen.
SUITABLE FOR I7N_T1:(|3?F ACE 5. Inspect the cable trim dimension and flare diameter. 6. Schrumpfschlauch und O-Ring auf dem Kabel positionieren.
POLY HOOK SPANNER — 6. Slide heat shrink boot and O-ring onto cable. 7. Steckverbinder auf das Kabelende und Uiber den O-Ring schieben. —
WITH PIN 90/6 7. Push connector onto cable and over O-ring. 8. Steckverbinder weiter kraftig aufschieben bis ein zweifacher Klick zu
8. Press connector until double "click”" is heard - locking connector into héren ist und damit das Einrasten in die Wellung signalisiert.
corrugation. This may take a force-full push to achieve. 9. Am Steckverbinder ziehen, der Steckverbinder darf sich nicht wieder
CUTTING GUIDE 9. Pull connector to test locking. abziehen lassen.
—o CUT CABLE 10 Tighten back nut with wrenches. 10. Steckverbinder mit Gelenkhakenschllssel festziehen, dabei nur die
= CUTTING GUIDE FLUSH TO <& 11. Slide the heat shrink boot into place over the connector body as shown. Abfangung drehen.
E GUIDE HERE Use a heat gun or apply a light flame to the boot until it shrinks smoothly 11. Schrumpfschlauch auf dem Steckverbinder in die abgebildete Lage
S forming a weatherproof seal. bringen. Schrumpfschlauch mittels Heilluftgeblase oder weich einge-
E stellter Flamme schrumpfen, bis eine wetterfeste Abdichtung erreicht ist.
S Méthode de préparation du cable avec un guide de coupe et un El método de preparacion del cable descrito a continuacion usa
E 15 mm - 20 mm outillage standard. (Le guide est fourni avec le connecteur). herramientas comunes y una guia de corte que esta incluida con el
= (5/8- 1 31e) 1. Dénuder la gaine du cable avec un couteau. conector.
f*% 2. Positionner le guide dans une annelure du cable. Scier l'extrémité du 1. Recorte la funda del cable al tamafo indicado usando una cuchilla.
= cable en appui sur le guide. 2. Inserte la Guia de Corte en el cable tal como se muestra. Corte el cable
= 3. Dénuder la gaine du cable avec un couteau sur la longueur indiquée. al ras de la guia de corte con una sierra de mano de corte fino.
58 5 4. Brosser le diélectrique pour retirer les particules métalliques. Ebavurer 3. Recorte la funda del cable al tamafio indicado usando una cuchilla.
= les conducteurs. Evaser le conducteur extérieur et écarter par compres- 4. Use una cuchilla para remover todas las limaduras metalicas del con-
= NN w sion le diélectrique de celui-ci. Nettoyer. ductor central y del externo. Pase la punta de la cuchilla alrededor del
E o < ‘ ‘ ‘ ‘ < ‘ ‘ ‘ ‘ e 5. Vérifier les dimensions (dénudage et évasement). conductor externo para separar la espuma dieléctrica del metal creando
3 © e §§ 6. Enfiler la gaine thermo-rétractable sur le cable. Positionner le joint tori- un avellanado. Limpie el extremo del cable con un cepillo.
3 < ‘ ‘ ‘ ‘ < ‘ ‘ ‘ ‘ % 8 que. 5. Revise que la dimension del recorte y el tamafio del avellanado sean
IS = 7. Insérer le connecteur sur le cable et le joint torique. adecuados.
7F 8. Pousser avec force le connecteur jusqu'a entendre un double "déclic". 6. Deslice la manga de sellado y el anillo en el cable.
42 mm OUTER 42 mm 9. Vérifier, en tirant sur le connecteur, que celui-ci est bien verrouillé sur le 7. Inserte el conector en el cable, directamente sobre el anillo degoma.
(1 5/8") INNER CONDUCTOR (1 5/8") cable. 8. Presione el conector hasta que escuche un doble click, lo cual posiciona
- CONDUCTOR 10. Serrer le corps arriere du connecteur au couple préconisé. el conector sobre el corrugado del cable. Sera necesario aplicar cierta
- 11. Mettre en place et rétracter la gaine thermo-rétractable. fuerza para conseguirlo.
F 9. Tire del conector para comprobar que esta correctamente encajado.
= HEAT SHRINK BOOT _RING 6 7 8 10. Ajuste la tuerca del conector con las herramientas de mano.
- 11. Deslice lamanga de sellado sobre el cuerpo del conector como se mues-
- tra. Use una pistola calentadora 6 Deslice unallama suave sobre lamanga
- - . de sellado hasta que se encoja formando un sello a prueba de humedad.
[ ‘ ‘ ‘ ’ O método de preparagio de cabos apresentado, utiliza o Guia de e VEE AP S I Jiﬁ‘# [J llﬁr‘ BN
C ‘ ‘ ‘ Corte além do uso de ferramentas manuais. O Guia de Corte é forne- % 5 J' [P B - S
C cido juntamente com o conector.
C 1. Remova a capa do cabo com uma faca na dimens&o mostrada. 1. “J MREE CoiPN ’7{ iz NS pE,
- @ 2. Insira o Guia de Corte sobre a crista como mostrado. Corte a extremi- 2. i, #'%flu‘j [l =F b e ey b, 7 [Jﬁk (RE/NN [JF—‘IFJ?‘#
F dade do cabo, alinhado ao guia, com uma serra de dentes finos. i,[]‘ .JI [ 1=
- 3. Corte a capa do cabo com uma faca na dimensao indicada. 3. 1% B ”9‘ [@?‘ STgHE, NS,
iN 4. Utilize uma faca para remover toda a rebarba. Com a ponta da faca 4. =) ’JQ‘ ] 7]‘ SR pu s Ts'ff S RN E) =2 ]’TB‘Dr,ﬁﬁfﬁ? F*'J
5 9 N ‘E separe o condutor externo da espuma dielétrica criando uma alarga- LS P ?JU% 5[.#1? H.
= 5| mento. Limpe a extremidade do cabo com uma escova. 5. fEh TR ifﬁZ‘f 53 ] ;[l}ﬂ‘ FIEE.
5. Verifique as dimensdes dos condutores intemo e externo do cabo e 6. 5" 71%[] & s E O T
também a borda do condutor externo. 7. 4 F—i .
6. Deslize o elemento termo contrétil (shrink) e O-ring sobre o cabo. 8. M| JE}* A, @ ZFS R R A - R Al ?‘Lfﬂliﬂr‘h‘ {3
7. Insira o conector no cabo sobre o O-ring.
8. Pressione o conector no cabo até ouvir um duplo "click", travando o 9. ¥ E’%}‘fj‘ SR, R g F
/ «--— conector sobre o corrugado do cabo. Sera necessario um esforco eficaz 10. 7[R R
130 °C max. para se obter esta montagem. 11 i, #lﬁ“}‘ TREEE R Jpﬂ%‘“fﬁl ] f ﬁ Yk, pES
M 9. Puxe o conector para testar o travamento. Fﬂl%}* ey = p 1iEa
~ o 10. Aperte o corpo travador utilizando duas chaves de boca, mantendo fixo
a parte dianteira.
11. Deslize o elemento termo contratil (shrink) sobre o corpo do conector,
como mostra a figura. Utilize um soprador térmico ou aplique uma
chama fraca no tubo contrétil até a total contragdo formando uma
protegdo a prova d' agua.

These instructions are written for qualified and experienced personnel. Please study them carefully before starting any work. Any liability or responsibility for the results of improper or unsafe installation practices is disclaimed. Please respect valid environmental regulations for assembly and waste disposal.
Studieren Sie bitte sorgfétig vor Beginn der Montage diese Anleitung, die fir geschutes und qualfiziertes Personal erstell ist. Bei unsachgemafer Montage st eine Haftung bzw. Gewahrieistung ausgeschlossen. Bitte beachten Sie bei Montage und die geltenden L

Ces instructions sont écrites pour des personnes quallfiées et expérimentées. Il est nécessaire de bien les lire avant de Notre ité ne pourra étre engagée si linstallation n‘a pas été faite en conformité avec nos instructions. Priére de respecter les régles d'environnement en application

pour le montage.

Estas instrucciones estan diriidas a personal calificado y con la debida experiencia. Por favor Iéalas cuidadosamente antes de iniciar su trabajo. No asumimos ninguna responsabilidad derivada de instalaciones impropias ¢ sin las adecuadas medidas de seguridad. Por favor respete las regulaciones para proteccion
ambientaly desecho de desperdicios.

Estas instrugo irigidas ao pessoal qualificado e com a devida
idos de meio ambisnte para a montagem e romoga0 de residuos.
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ia. Por favor leia-as antes d a tarefa. Né nenhuma devido a execugéo da instalagéo de maneira impropria ou sem as ik equranga. Por favor.
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